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1/6BDK-ET-1.3KLASCHKA Ko  5.20

Série  de  détection  de  double  feuille  BDK

Construction

Application

BDK-ET-1.3,  BDK-ET/FP-1.3,  BDK-ET/OB-1.3  n°  
d'article  20.05-96, ...-97,  20.21-02

Épaisseur  de  feuille  et  détection  de  double  feuille

•  Mesure  tactile  unilatérale  avec  combinaison

•  Affichage  de  l'épaisseur  de  la  tôle  et  des  paramètres  du  programme

La  détection  de  tôle  double  BDK  convient  en  combinaison  avec  différents  

capteurs  d'épaisseur  de  tôle  pour  surveiller  les  tôles  ferreuses  (Fe)  et  les  

tôles  non  ferreuses  (NE),  selon  le  capteur  ou  la  méthode  de  mesure,  jusqu'à  
une  épaisseur  de  tôle  maximale  de  5,5  mm.

•  Mesure  de  contact  unilatérale  avec  capteur  d'épaisseur  de  tôle  BDWF  
pour  tôles  non  ferreuses  jusqu'à  5,5  mm

•  256  mémoires  de  programme  pour  différents  types  et  épaisseurs  de  

matériaux  ainsi  que  des  capteurs  d'épaisseur  de  tôle  associés  en  mode  
de  fonctionnement  standard

de  la  série  DSP  pour  tôles  
Fe  jusqu'à  5,5  mm

Les  paramètres  de  l'appareil  et  de  mesure  peuvent  être  entrés  facilement  

à  l'aide  de  quatre  boutons  de  commande  et  d'un  affichage  de  texte  LCD  

éclairé  à  quatre  lignes.  Il  existe  256  emplacements  de  mémoire  de  

programme  pour  enregistrer  les  programmes  de  mesure,  qui  sont  conservés  

même  lorsque  la  machine  est  éteinte  et  permettent  un  changement  rapide  
vers  un  autre  type  de  tôle  ou  un  autre  outil  pendant  le  fonctionnement.

•  Mesure  de  contact  unilatérale  avec  capteur  d'épaisseur  de  tôle

L'appareil  d'évaluation  est  protégé  par  un  couvercle  avec  un  verrou  tournant  

standard.  Le  capteur  et  l'appareil  d'évaluation  se  caractérisent  par  une  
construction  robuste  et  une  classe  de  protection  élevée.  Grâce  aux  lignes  

de  raccordement  préfabriquées  avec  connecteurs,  tant  côté  capteur  que  

côté  appareil,  le  montage  et  la  mise  en  service  de  l'ensemble  du  système  

peuvent  être  effectués  rapidement  et  facilement.

Les  commandes  de  double  feuille  surveillent  l'empilement  et  la  séparation  

automatiques  des  feuilles  ferreuses  ou  non  ferreuses  sur  les  machines  de  

traitement  de  tôle  (par  exemple,  les  presses)  avec  des  dispositifs  de  

chargement  automatiques  tels  que  des  empileurs,  des  robots,  des  chargeurs,  
etc.  Le  collage  de  deux  feuilles  ou  plus  est  détecté  de  manière  fiable.  Le  

système  peut  ainsi  être  arrêté  avant  que  la  machine  ou  l'outil  ne  soit  

endommagé.

par  interrupteur  à  capteur

PROFIBUS  DP

•  Commande  d'un  capteur  directement  sur  l'appareil,  jusqu'à  4  capteurs

•  Version  bus  de  terrain  avec  interface  vers

•  Unité  robuste  pour  une  détection  fiable  des  doubles  feuilles  dans  les  

dispositifs  d'empilage  et  d'alimentation  des  usines  de  traitement  de  la  

tôle  (en  particulier  les  presses  et  les  lignes  de  presse)

Capteur  d'épaisseur  de  tôle  DSPW  

pour  tôles  Fe  jusqu'à  3,5  mm  pour  

tôles  non  ferreuses  jusqu'à  4,0  mm

•  Version  standard  avec  interface  parallèle  isolée  galvaniquement  vers  la  

commande  du  système
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Épaisseur  de  feuille  et  détection  de  double  feuille

méthode  de  travail

BDK-ET-1.3,  BDK-ET/FP-1.3,  BDK-ET/OB-1.3  n°  d'article  

20.05-96, ...-97,  20.21-02 Série  de  détection  de  double  feuille  BDK

Spécifications  techniques

dispositif  d'évaluation

Ko  5.202/6 BDK-ET-1.3 KLASCHKA

24  VCC  

±  15  %  

10  %  ou  moins

-  Fusible

-  Isolation  galvanique

-  Tension  continue

Après  chaque  mesure,  la  valeur  mesurée  est  mise  à  jour  et  affichée  sous  

forme  de  valeur  d'affichage.

-  poids

Avec  la  méthode  de  mesure  unilatérale,  la  sélection  s'il  s'agit  d'une  mesure  

de  tôles  ferreuses  en  mesurant  le  flux  magnétique  ou  de  tôles  non  ferreuses  

à  l'aide  de  la  méthode  des  courants  de  Foucault  est  effectuée  indépendamment  

lors  de  la  sélection  du  type  de  capteur.  Avec  cette  méthode,  le  capteur  doit  

être  en  contact  avec  la  tôle  pendant  la  mesure.

-  Degré  de  protection

L'opération  de  saisie  des  paramètres  et  autres  s'effectue  à  l'aide  des  quatre  

touches  à  côté  de  l'écran  LCD.

Numéro  de  pièce  20.05-96

-  Processus  de  mesure  actif

Les  sorties:

-  Sorties  relais  K1,  K2

1 ...  8  VDC  

12 ...  30  VDC  

0 ...  1  VDC  

environ  10  mA  

oui  pour  l'alimentation

-  Température  ambiante

L'écran  est  équipé  de  voyants  lumineux  qui  indiquent  optiquement  l'état  actif  

d'une  mesure,  le  détecteur  de  proximité  dans  le  capteur  et  la  détection  de  0,  

1  et  2  feuilles.

-  tolérance

6A,  250  VCA

-  Niveau  élevé

En  fonctionnement  sans  automate  (fonctionnement  autonome),  le  programme  

de  mesure  peut  être  paramétré  sur  l'appareil  et  la  mesure  peut  être  lancée  à  

l'aide  de  la  fonction  de  proximité  intégrée  à  la  sonde.

Après  chaque  mesure,  l'épaisseur  de  tôle  est  calculée  dans  le  dispositif  de  

commande  commandé  par  microprocesseur  à  partir  du  signal  du  capteur  et  

comparée  aux  valeurs  limites  actuelles.

Numéro  d'article  20.21-02

-  Entrefer  admissible

-  Fixation

BDK-ET/OB-1.3

Contributions:

-  hibernation

-  Sortie  relais  K0

Logement:

Données  de  commande :

-  Ondulation

En  liaison  avec  ces  messages,  la  commande  de  la  presse  peut  effectuer  

une  évaluation  correspondante  via  trois  sorties  relais  libres  de  potentiel  K0,  

K1,  K2.

max  100w  

environ  12w

±  0,1  mm  ±  
5  %  de

Connexion  PROFIBUS  DP

-  Détection  de  rupture  de  câble

Démarrer  externe  (STA)

sorties  relais  statiques

1  ouvre-porte,

Dans  le  cas  d'appareils  avec  une  interface  vers  le  PROFIBUS  DP,  la  valeur  

mesurée,  le  message  de  plaque  0,  1  ou  2,  le  numéro  de  mémoire  de  

programme  réglé  et  la  valeur  limite  de  courant  sont  émis  via  l'interface  de  bus  

au  lieu  des  sorties  relais.

T  3.15A

Précision  de  mesure:

Sélection  de  la  valeur  limite  externe  (A1 ...  A8  et  réinitialisation)

oui  à  la  fourniture

La  surveillance  des  tôles  doubles  et  la  mesure  de  l'épaisseur  de  la  tôle  avec  

l'appareil  d'évaluation  BDK-ET-1.3  sont  effectuées  à  l'aide  de  méthodes  de  

mesure  qui  se  touchent  d'un  côté.

Protection  de  surcharge:

Valeur  du  

capteur  voir  données  du  capteur

Numéro  de  pièce  20.05-97

-  courant  d'entrée

tension  d'alimentation :

Selon  le  numéro  de  programme  sélectionné,  le  type  de  capteur,  la  valeur  

limite  supérieure  et  inférieure,  la  mesure  externe/interne  et  la  sélection  

d'étalonnage  sont  affichés  sur  l'écran  LCD.

Métal,  avec  fenêtre  
IP65  fixation  par  vis  (4  

x  M6)  environ  3,5  kg  

0 ...  55  °C

1  contact  NO  

pour  1  interrupteur

-  Niveau  bas

BDK-ET/FP-1.3

Le  programme  de  mesure  peut  être  sélectionné  et  la  mesure  peut  être  

déclenchée  avec  le  BDK-ET-1.3  via  une  interface  PLC  parallèle,  avec  le  BDK-
ET/FP-1.3  via  l'interface  bus.

-  Niveau  bas  0 ...  4  VDC  12 ...  30  VDC  -  Niveau  haut  -  Courant  
d'entrée  environ  10  mA  -  Isolation  galvanique

-  Exécution

-  Au  point  d'étalonnage  -  Au-
dessus  de  la  plage

Consommation  d'énergie:

BDK-ET-1.3,  sorties  relais  Contrôle  de  

double  feuille  pour  une  mesure  tactile  

unilatérale
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Si  l'enregistrement  n'est  pas  adapté,  la  précision  et  la  linéarité  du  capteur  se  
détérioreront.

**)  Le  capteur  DSPW-42sg-1s  ne  peut  être  utilisé  qu'à  partir  de  la  version  logicielle  E118  des

*)  La  plage  de  mesure  pour  les  tôles  non  ferreuses  peut  être  étendue  à  4  mm  ou  5  mm  avec  
un  support  de  capteur  spécial,  qui  peut  être  acheté  séparément.
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dispositif  d'évaluation  sont  utilisés.

capteur

feuille

3/6Ko  5.20KLASCHKA BDK-ET-1.3

Ventouses capteur

feuille

Capteur  d'épaisseur  de  tôle  BDWF  pour  tôles  non  ferreuses

Exemples  d'installation

Épaisseur  de  feuille  et  détection  de  double  feuille

Série  de  détection  de  double  feuille  BDK

embases  standards

BDK-ET-1.3,  BDK-ET/FP-1.3,  BDK-ET/OB-1.3  n°  d'article  

20.05-96, ...-97,  20.21-02

Capteur  d'épaisseur  de  tôle  combiné  DSPW  pour  tôles  

ferreuses  et  non  ferreuses

Capteur  d'épaisseur  de  tôle  DSP  pour  tôles  Fe

température  ambiante

IP65

Mesure  de  contact  unilatérale  avec  capteur  d'épaisseur  de  tôle  DSP,  BDWF  ou  

capteur  combiné  DSPW  dans  la  ventouse.

Taper

13.05-67

3.5

détection  de  feuille

0,2 ...  6,0

Mesure  de  contact  unilatérale  avec  capteur  d'épaisseur  de  tôle  DSP,  BDWF  ou  
capteur  combiné  DSPW  installé  dans  la  station  de  contrôle.

Détecteur  de  proximité  intégré

EN60255-1

-  Tension  nominale

température  ambiante

DSP-42sg-1s  13.05-87

10  vpp

acier  nickelé

0,2 ...  4,0

feuilles  

jusqu'à  mm

Degré  de  protection

Fe  0,2 ...  3,5  NE  

0,2 ...  2,5  NE  

0,2 ...  4,0  *)

feuilles  vers  le  haut

feuilles  

jusqu'à  mm

DSPW-54sg-1s

2.5

tension  du  signal

millimètre

0 ...  60  °C

3,5  

2,5  

4,0

numéro  d'article

Immunité  CEM

1 ...  5  mm  

(selon  le  type  de  tôle)

5.5

environ  1,2  mm

0,2 ...  3,0

EN61000-6-2

N°  d'article  Plage  de  mesure

matériau  du  boîtier

DSPW-42sg-1s  **)  13.05-66

millimètre

DSP-54sg-1s  13.05-89  DSP-75sg-1s  

13.05-90

Degré  de  protection

-  distance  de  commutation

1.5

tension  d'alimentation

BDWF-m54rg-2s

IP65

3,0  

2,0  

3,0

Taper

Émission  d'interférences  CEM

température  ambiante

24Vdc

bobine  d'excitation

Degré  de  protection

DSP-36sg-1s  13.05-86

24Vdc

-  distance  de  commutation

0,2...2,0

EN61000-6-4

environ  38  Vc.c.  

2,2  A  max.

plage  de  mesure

matériau  du  boîtier

détection  de  feuille

millimètre

0 ...  60  °C

Fe  0,2 ...  4,0  NE  

0,2 ...  3,0  NE  

0,2 ...  5,0  *)

millimètre

Relais  de  mesure  et  dispositifs  de  protection

0 ...  60  °C

numéro  d'article

matériau  du  boîtier

5.5

-  distance  de  commutation

13.05-73

acier  nickelé

-  consommation  d'énergie

1 ...  5  mm  

selon  le  type  de  tôle  

d'acier,  nickelée

tension  d'alimentation

plage  de  mesure

IP65

0,2 ...  6,0

Taper
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Série  de  détection  de  double  feuille  BDK

BDK-ET-1.3,  BDK-ET/FP-1.3,  BDK-ET/OB-1.3  n°  d'article  

20.05-96, ...-97,  20.21-02

Épaisseur  de  feuille  et  détection  de  double  feuille

Accessoires
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4/6 BDK-ET-1.3

Commutateur  de  capteur  d'épaisseur  de  tôle  

BDIW-1.4  Connexion  de  jusqu'à  4  capteurs  au  connecteur  du  BDK.

KLASCHKA

T-Coupler  ADD1/2-1.3  
Connexion  de  2  types  de  capteurs  différents  au  connecteur  du  BDK

Ko  5.20

Câbles  de  raccordement  Versions  de  
connecteur  VLG  avec  raccordement  de  capteur  droit  ou  coudé  -  
également  disponible  en  tant  que  rallonge  avec  extrémités  ouvertes.

feuille

capteur  d'épaisseur  de  feuille

Ligne  de  connexion  
VLG9/2+4PS/X-1  20.18-35

Ligne  de  connexion  
VLG9/2+4PS/X-1  

20.18-35

feuilles

BDWF-m54rg-2s  
13.05-73

feuille

Ligne  de  connexion  
VLG9/2+4PS/X-1  20.18-35

Série  DSP

Capteur  d'épaisseur  de  

tôle  pour  non  ferromagnétique

Raccord  en  
T  ADD1/2-1.3  

20.18-45

Appareil  d'évaluation  BDK

feuilles

Connexion  du  capteur  XS1

pour  ferromagnétique
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Épaisseur  de  feuille  et  détection  de  double  feuille
Série  de  détection  de  double  feuille  BDK

BDK-ET-1.3,  BDK-ET/FP-1.3,  BDK-ET/OB-1.3  n°  
d'article  20.05-96, ...-97,  20.21-02

M54  x  0,75  -  
à  ressort,  avec  soufflet

1.  Pour  capteurs  d'épaisseur  de  tôle  avec  filetage  M42  x  1,5  et  
M54  x  0,75  -  palier  à  articulation  élastique  à  ressort,  avec  
bague  d'aspiration

Pour  capteurs  d'épaisseur  de  tôle  avec  filetage  M42  x  1,5  et

Les  capteurs  d'épaisseur  de  tôle  sont  souvent  intégrés  dans  une  ventouse  du  préhenseur  pour  un  contrôle  de  contact  unilatéral  (par  exemple  avec  
des  unités  d'empilage).  Différentes  versions  de  porte-capteurs  sont  disponibles  pour  les  capteurs  d'épaisseur  de  tôle  DSP,  DSPW  et  BDWF  avec  
exécutions  (M42,  M54).

5/6Ko  5.20KLASCHKA

Support  de  capteur  avec  ventouse  pour  l'installation  de  capteurs  d'épaisseur  de  tôle

BDK-ET-1.3

ZBF/FBF42-2  
13.99-84

1070

M42

162,0

H1  Z  Poids  (g)

H1

143

Taper

13.99-78

Pièces  de  rechange  pour  porte-capteurs

Taper

100

187  221  80

Ds

soufflet  pour

soufflet  pourAnneau  d'aspiration  au  porte-capteur

ZBF/FBF54-1  
13.99-69

165.2

g

ZBF/FBF54-2  
13.99-87

1300

Pièces  de  rechange  pour  porte-capteurs

Anneau  d'aspiration  au  porte-capteur

178  36

Type  Réf.

D

Type  Réf.

M54x0.75

ZBF/FB42-2

Support  de  capteur  M54

100

ZH

H

1300

ZBF/FB42-1

ZBF/FB54-2 ZBF/FB54-1

130  128,8

D poids  (g)

numéro  d'article

Support  de  capteur  M42

ZBF/FBF42-1  
13.99-77

H

13.99-6813.99-88

M42x1.5

Ds

numéro  d'article

M54

13.99-85

1500
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BDK-ET-1.3,  BDK-ET/FP-1.3,  BDK-ET/OB-1.3  n°  
d'article  20.05-96, ...-97,  20.21-02

Épaisseur  de  feuille  et  détection  de  double  feuille
Série  de  détection  de  double  feuille  BDK

KLASCHKABDK-ET-1.3 Ko  5.20

Capteur  d'épaisseur  de  feuille  pour  toucher  d'un  seul  côté

Commutateur  de  capteur  d'épaisseur  de  tôle  pour  connecter  plus

Lignes  de  connexion  pour  BDIW-1.4

Support  de  capteur  pour  l'installation  de  capteurs  d'épaisseur  de  tôle

La  mesure

capteur

Pièces  de  rechange  pour  porte-capteurs

dispositifs  d'évaluation

Câble  de  raccordement  multi-couplage  (extrémités  ouvertes)  

et  capteur,  prise  de  câble  coudée.

Conduites  de  raccordement  et  accessoires  Toutes  

les  conduites  de  raccordement  sont  résistantes  à  l'huile  et  adaptées  aux  
chaînes  porte-câbles.  Veuillez  indiquer  la  longueur  de  câble  X  lors  de  la  
commande  (valeur  standard  X  =  5  m).

6/6

Données  de  commande  (désignation /  numéro  d'article)

Les  connecteurs  sont  droits  côté  appareil  et  droits  ou  coudés  côté  capteur.

Câble  de  raccordement  BDK  <--->  capteur,  prise  

de  câble  coudée  côté  capteur.

Câble  prolongateur  BDK  <--->  capteur,  prise  de  

câble  coudée  côté  capteur.

Câble  de  raccordement  multi-couplage  (extrémités  ouvertes)  et  

capteur,  boîtier  de  câble  droit.

Coupleur  en  T  pour  le  raccordement  de  capteurs  

supplémentaires  1  x  broche,  2  x  douille

20.05-77

Ligne  de  connexion  BDIW  <--->  connexion  capteur  BDWF,  

DSP,  DSPW.

20.18-35

Anneau  d'aspiration  pour  porte-capteur  M54

DSPW-42sg-1s  

pour  tôles  Fe  jusqu'à  3,0  mm /  tôles  NE  jusqu'à  2,0  mm  Filetage  

M42  x  1,5  -  Le  capteur  DSPW-42sg-1s  ne  peut  être  utilisé  qu'à  

partir  de  la  version  logicielle  E118  de  l'appareil  d'évaluation.

VLG9/2+4PS/X-1  

Ligne  de  connexion  BDK  <--->  BDIW  et  BDIW  <--->  

Connexion  capteur  BDWF,  DSP,  DSPW.

13.99-77

13.99-04

13.05-67

13.05-89

Support  de  capteur  M54  x  0,75,  à  ressort,  avec  bague  d'aspiration,  

palier  à  articulation  élastique

20.18-37

13.99-78

13.05-86

Support  de  capteur  M54  x  0,75,  à  ressort,  avec  soufflet

Soufflet  pour  porte-capteur  M42

20.18-40

20.05-97

DSP-42sg-1s  

pour  tôles  Fe  jusqu'à  2,5  mm,  filetage  M42  x  1,5

20.18-45

Tension  d'alimentation  24  VCC.

13.05-87

VLG9/2+4PS/X-1

ZBF/FB54-1

20.18-41

13.05-73

ZBF/FBF42-1

VLG9/2+4PS/X-3

20.18-39

Rallonge  BDK  <--->  capteur,  prise  de  câble  droite  

côté  capteur.

Sous  réserve  de  modifications!

20.18-35

ZBF/FBF42-2

ZBF/FB42-1

VLG9E/2+4PS/X-2

20.21-02

DSP-36sg-1s  

pour  tôles  Fe  jusqu'à  1,5  mm,  filetage  M36  x  1,5

20.18-36

13.99-85

20.18-36

13.99-84

Soufflet  pour  porte-capteur  M54

VLG9E/2+4CV/X-3

DSP-75sg-1s  

pour  tôles  Fe  jusqu'à  5,5  mm,  filetage  M75  x  1,5

Support  de  capteur  M42  x  1,5,  à  ressort,  avec  bague  

d'aspiration,  palier  à  articulation  élastique

VLG9E/2+4CV/X-1

Prise  de  

ligne  SMF6-3  pour  le  raccordement  des  lignes  d'alimentation  

des  appareils  PROFIBUS.

Filetage  M54  x  0,75

Prise  de  

ligne  SPF8-1  pour  le  raccordement  des  lignes  d'alimentation  

et  de  commande.

13.99-69

13.05-66

Prise  de  câble  droite  côté  capteur.

Support  de  capteur  M42  x  1,5,  à  ressort,  avec  soufflet

Anneau  d'aspiration  pour  porte-capteurs  M42

13.99-88

20.05-96

BDWF-m54rg-2s  pour  

tôles  non  ferreuses  jusqu'à  5,5  mm,  filetage  M54  x  0,75

13.05-90

VLG9/2+4PS/X-2

20.18-38

AJOUTER1/2-1.3

à  partir  de  quatre  capteurs  (BDWF,  DSP,  DSPW)

13.99-06

DSP-54sg-1s  

pour  tôles  Fe  jusqu'à  3,5  mm,  filetage  M54  x  0,75

13.99-87

13.99-68

SMF25-1  

Prise  de  ligne  pour  le  raccordement  des  lignes  d'alimentation  

et  de  commande  pour  les  appareils  avec  interface  parallèle.

DSPW-54sg-1s  

pour  tôles  Fe  jusqu'à  3,5  mm /  tôles  NE  jusqu'à  2,5  mm

Prise  de  ligne  coudée  côté  capteur.

Câble  de  raccordement  BDK  <--->  capteur,  prise  

de  câble  droite  côté  capteur.

ZBF/FB54-2

Nous  sommes  certifiés  selon  DIN  EN  ISO  9001

Ligne  de  raccordement  BDK  et  multi-accouplement  

(extrémités  ouvertes)

BDK-ET-1.3,  sorties  relais  BDK-ET/

OB-1.3,  sorties  relais  statiques  BDK-ET/FP-1.3,  PROFIBUS  

DP

13.99-05

ZBF/FBF54-2

VLG9/2+4PS/X-4

Commutateur  

de  capteur  d'épaisseur  de  feuille  BDIW-1.4  pour  en  sélectionner  un

VLG9/2+4PS/X-2

ZBF/FBF54-1

ZBF/FB42-2
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